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Método basico de confeccao de moldes em Resina Epoxi com Aluminio.

1.Prepare seu modelo, limpando-o, fixando as partes soltas e aplicando desmoldante,
que pode ser o Polidesmo 11.

2.Prepare uma caixa de contengdo (podera ser de aluminio ou madeira) que serd o
porta-molde.

3.Prepare um pouco da resina SQ 2001 com aproximadamente 1:1 com aluminio em
p6 ou mais se possivel, misture o endurecedor SQ 3131 (na propor¢do de 100:20
partes em peso em relacdo a resina pura) e aplique com pincel ou espatula para
formar a camada de superficie. Aplicar quantas demdos forem necessarias até
conseguir uma espessura de cerca de 5 mm ou mais se desejado.

4.Espere esta camada entrar em gel, ou seja, vocé pressiona seu dedo sobre a
superficie e a impressao digital fica marcada mas nao suja seu dedo. E s6 entdo fazer
o enchimento. Evite deixar curar demasiadamente esta camada, pois 0 mesmo pode
ndo ter boa aderéncia.

5.Para o enchimento do molde, prepare a resina acrescentando o aluminio granulado
em uma propor¢ao minima de 3:1 em relacdo a resina SQ 2001 e o endurecedor na
mesma propor¢do acima, e , fazendo uma argamassa rica em aluminio e entdo
acrescente o endurecedor SQ 3131. A epoxi estard sendo um aglutinante do aluminio.

6.Aguarde a cura por 24 horas antes de fazer os testes. Quanto maior o teor de
aluminio for acrescentado, melhor ficara o molde em relacdo as caracteristicas
térmicas e mecanicas. Para “vacuum forming” ¢ so6 proceder as perfuragdes
necessarias.

7.Esta explicagdo tem o intuito de exemplificar a forma de uso da resina epdxi em
moldes com aluminio, porém adaptacgdes e testes devem ser feitas para cada caso.

8.Qualquer duavida por favor entre em contato com nosso Departamento Técnico no
telefone (11) 3766-7202 ou por e-mail em detec@silaex.com.br.



