Sr*""“ﬁ SILAEX® QUIMICA LTDA.
Rua Santa Ubaldesca, n® 191 - Jaguaré - 05323-050 - Sdo Paulo - SP
( "

Tel.(PABX): 11- 3766-7202
www.silaex.com.br e-mail: silaex@silaex.com.br

SQ 5050

COMPOSTO DE POLICLORETO DE VINILA FLEXIVEL
APRESENTAGAO

SQ 5050 é um plastissol de policloreto de vinila composto, com baixa
viscosidade a temperatura ambiente, que apds processamento resulta em um
termoplastico vinilico de alta estabilidade. Possuindo alta dureza final e podendo ser
pigmentado, tem boas caracteristicas mecanicas e dielétricas apds seu processamento
em estufa. SQ 5050 ¢ utilizado para confeccdo de pecas plasticas de dureza alta,
pouca flexibilidade e muito resistenténcia.

CARACTERISTICAS DO SQ 5050
(antes de processado)

Aspecto Liquido branco
Viscosidade (25 °C) (Brookefield — ASTM D-1824) 2000 cPs + 300.
Peso especifico 1,25 g/cm*®+ 0,05
(apbs processamento)

Dureza Shore A 55+5

Ponto de Distorgdo Térmica (HDT) 58 °C

MODO DE USAR

Basicamente basta aquecer a aproximadamente 130 °C e deixar esfriar que
tomara a forma do recipiente que o contiver. A qualidade do moldado depende da
qualidade do molde e do cuidado na confecgdo, assim apresentamos um roteiro
referencial de processamento:

1. Efetue uma limpeza cuidadosa do seu molde, eliminando particulas soltas,
oleosidades, aderéncias, residuos de produto moldado, etc.

2. Apligue uma fina camada de desmoldante (sugerimos o DMS Spray).

3. Misture bem o composto antes de verter em seu molde.

4. Convém desaerar em camara a vacuo, a fim de que nao se deixe bolhas que
podem causar defeitos e fragilizagoes.

5. Verta a mistura no molde, cuidando novamente que ndo haja formagédo de
bolhas.

6. Coloque o molde na estufa (forno) a temperatura de 130 °C a 170 °C por 10 a 30
minutos dependendo do volume moldado, processo e do molde. Também pode
ser moldado por injecdo, moldagem rotacional ou pelo sistema de imerséo
(“slush”).

7. ApoOs esfriar, retire a peca pronta quando entdo podera ser acabada. Em caso
de sofrer pintura, gravagao ou colagem, é importante lavar os residuos de
desmoldante com um detergente alcalino ou aguarras ou outro solvente pouco
agressivo.
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TOXICIDADE

O produto curado:

Praticamente n&o é toxico, nem sensibilizante aos seres vivos podendo ter
contato com a pele e mucosas e assim sendo, adequado para a fabricagdo de
utensilios para alimentos, brinquedos, érteses e proteses externas. Baixa exsudacgao.
N&o é agressivo ao meio ambiente por ser estavel por longo periodo, contudo seu
descarte deve seguir as normas locais, estaduais e federais referentes a materiais
plasticos.

Produto nédo curado:

A resina vinilica utilizada é pura e estabilizada com baixissima emissdo de
mondémeros de vinila, ndo sendo sensibilizante para a pele e mucosas. O principal
plastificante usado é o DOP (di-octil-ftalato) que apresenta LDs, maior que 30g/kg em
peso e nao é irritante para a pele e olhos. Desta forma, o SQ 5050 nao curado pode
ser manuseado sem maiores preocupagdes, embora recomendemos 0 uso dos bons
procedimentos normais de higiene e seguranca adotados e adequados a industria.

Contato com a pele: nao é sensibilizante, nem irritante.

Ingestéo ndo deve ser ingerido, embora apresente velocidade
aceitavel de absorcdo sem efeitos (Noel) de 40 mg/kg de
peso.

Contato com os olhos: eventualmente podera causar leve irritagdo conjuntiva
dependendo da sensibilidade do individuo; nesse caso, os
olhos devem ser lavados com agua em abundéancia.

ARMAZENAMENTO / VIDA UTIL

Recomenda-se estocar o SQ 5050 a temperaturas inferiores a 30 °C. Nestas
circunstancias, a vida util € de 12 meses. Apos o periodo de armazenamento, €&
necessario que o produto seja agitado antes do uso.

EMBALAGEM
SQ 5050 é disponivel em bombonas plasticas de 5 kg, 10 kg e 20 kg.

OBSERVAGOES

As informagdes e dados contidos neste boletim correspondem aos nossos
conhecimentos atuais coligidos por pessoal técnico capacitado e confiavel. Devem ser
tomados como orientagdo, e indicagbes de uso ndo sado sugestdes para se infringir
qualquer patente ou legislagdo. O usuario devera testar o desempenho em suas
condicbdes especificas, contando com informacdes que possamos fornecer. Nossa
responsabilidade restringe-se a qualidade do nosso material e a reposicdo do que
comprovadamente esteja fora de nossos parametros, uma vez que nao temos controle
sobre 0s processos e uso por parte de terceiros.
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